gatunek (Werkstoff) nazwa

9.2394 Stal specjalna

WP7V

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo Vv

0,50 7,80 1,50 1,50

Wiasciwosci materiatu:

stal specjalna z zawartoScia chromu, molibdenu oraz wanadu,
hartowalna wtoérnie, bardzo wysoka ciagliwos¢, dobra wytrzymaltosc
na Sciskanie, wysoka odpornos¢ na Scieranie takze w
podwyzszonych temperaturach.

Zastosowanie:

mocno obciazone na Scieranie matryce i ich wktadki z plaskimi
wykrojami np. do kucia lopatek turbin. Nadaje sie¢ do obciazonych
narzedzi tngcych na zimno i goraco. Bardzo przydatna do narzedzi
tnacych przekroje = 7 mm, wysoko obiazonych stempli do
dziurkowania, nozy i rolek.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 250 HB

Wihasciwosci fizyczne: 10°xm 20-100°C  _20-200°C _20-300°C _20-400°C
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: mxK 10,5 10,7 11,3 11,6
Przewodnos¢ cieplna: l 20°C 350°C L200°C
prha: [ mxK 26,4 27,8 30,6
Obrébka cieplna: temperatura chiodz.enile tvyardOS(_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 265 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura S 2
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chtodzenie .
temperatura S odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: 100 °C - 59 HRC
1050-1090°C olej, sprezony gaz (N»), 300 °C - 57 HRC
powietrze lub 400 °C - 59 HRC
kapiel goraca 500 °C - 60 HRC
500-550 °C 600 °C - 58 HRC
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