gatunek (Werkstoff) nazwa

1.3294 Stal proszkowa PMD30

Sktad chemiczny: C Cr W Mo \Y Co

(Srednio w %) 1,30 | 4,20 | 6,40 | 500 | 3,10 | 8,50

Wiasciwosci materiatu: szybkotnaca stal proszkowa z wysoka zawartoScia kobaltu, bardzo
drobny rozklad weglikow, wysoka zarowos¢, bardzo dobra
szlifowalnosc¢.

Zastosowanie: narzedzia skrawajace jak frezy, gwintowniki i narzynki do trudno

obrabialnych materialow, narzedzia do dokladnego wykrawania,
narzedzia do obrobki plastycznej objetosciowej na zimno.
W poréwnaniu do PMD23 wyzsza wytrzymaloS¢ matrycowa.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 300 HB
Wihasciwosci fizyczne: 10°xm 20-100°C  _20-200°C _20-300°C _20-400°C
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: mxK 10,9 11,1 11,4 11,5
Przewodnos¢ cieplna: l 20°C 390°C 700°C
prha: [ mxK 24,4 28,0 27,4
Obrébka cieplna: temperatura chiodz.enile tvyardOS(_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 870-900°C piec max 300 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura S i
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 68 HRC
chtodzenie .
temperatura S odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie:
1100-1190°C olej, sprezony gaz (N»), trzykrotne
powietrze lub W temperaturze
kapiel goraca 540-560°C
500-550 °C
KONTAKT 59-550 Wojcieszéw
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