gatunek (Werkstoff)

1.3343

nazwa

SW7M

HS6-5-2C

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr

Mo

\Y W

0,90 4,00

5,00

1,90 6,40

Wiasciwosci materiatu:

stal szybkotnaca, wysoka zarowosc,

dobra ciagliwos¢, wysoka

wytrzymalos¢ na sciskanie i odpornos¢ na Scieranie.

Zastosowanie:

narzedzia, od ktorych oprocz duzej wydajnoSci wymagana jest duza
ciagliwos¢, narzedzia narazone na skrecanie do obrobki materialow
o wytrzymatosci powyzej 830 MPa, np. wiertla spiralne, narzedzia do
nacinania gwintow, segmenty do pit tarczowych, przeciagacze, frezy

zataczane.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 262 HB

Wiasciwosci fizyczne: 10°xm 20-100°C  _20-200°C _20-300°C _20-400°C
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: mxK 10,8 11,8 12,0 12,5
Przewodnosc¢ cieplna: l 20°C 350°C 700°C
prha: [ mxK 27,6 27,2 26,1
Obrébka cieplna: temperatura chiodz_enile tvx(ardOS(_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 780-860°C piec max 262 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura S i
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chtodzenie .
temperatura S odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: 100 °C - 64 HRC
1180-1230°C olej, sprezony gaz (N»), 200 °C - 63 HRC
powietrze lub 300 °C - 62 HRC
kapiel goraca 400 °C - 65 HRC
500-550 °C 500 °C - 64 HRC
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