gatunek (Werkstoff) nazwa

1.2358 60CrMoV18-5

Sktad chemiczny: C Cr Mo \Y
(Srednio w %) 0,60 4,50 0,50 0,20
Wiasciwosci materiatu: Sredniostopowa stal do pracy na zimno, dostarczana z reguly w

stanie wstepnie ulepszonym, wysoka hartownos¢, dobra hartownos¢
skrosna i ciggliwos¢, dobrze spawalna, bardzo dobrze hartowalna
czeSciowo (indukcja itp.)

Zastosowanie: wktadki tnace do narzedzi segmentowych, wybijaki, noze do nozyc,
formy do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych, narzedzia do
ciecia.

Stan dostawy: ulepszony, 250 - 290 HB lub zmiekczony, max. 240 HB

Wiasciwosci fizyczne: 10°xm 20-100°C _20-200°C _20-300°C _20-400°C

Wspolcz. rozszerzalnosci cieplne;j: mxK 11,5 11,8 12,4 12,8

Przewodnos¢ cieplna: (—W 207 S50 700 G

prha: [ mxK 19,4 24,6 26,3

Obrébka cieplna: temperatura chiodz_enile tvx(ardOS(_:

stygniecie wyzarzenia

Zmiekczanie: 820-860°C piec max 240 HB

chtodzenie maksymalna
L. temperatura L P

Odpr@zanle; stygniecie twardosé

Zalecenie 600-650°C opiera sie na stanie 600-650°C piec 63 HRC

zmiekczonym. Przy ulepszonej strukturze

wyjsciowej odprez. jest mozliwe przy 500-550°C chtodzenie .

temperatura S odpuszczanie
stygniecie

Hartowanie: 100 °C - 61 HRC

950-980°C olej lub 200 °C - 60 HRC
kapiel goraca 300 °C - 57 HRC
500-550°C 400 °C - 54 HRC
500 °C - 52 HRC
KONTAKT 59-550 Wojcieszow
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